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Bauteiloptimierung bei der Verarbeitung von rPET

n einem Anwendungsfall fir ein Bauteil aus recyceltem . 1: Einfluss des polymeren itivs 3745 auf den Spritzdruck bei
| A dungsfall f Bauteil yceltem PET  Abb. 1: Einfluss d I Additivs bFI A f den Spritzdruck b
konnte die Brac-Werke AG erfolgreich zeigen, wie das poly-  9eichen Maschineneinstellungen.

mere Additiv bFI A 3745 die Verarbeitung optimiert.
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Das herzustellende Teil war nicht ohne Weiteres herstellbar; -% igg
die Form lieB sich nur unvollstandig und mit Qualitatseinbu- £
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Bung fillen. Klassische Losungsansatze, wie etwa mit héhe- ¢ 200

ren Driicken zu fillen oder die Prozesstemperaturen signifi- 100

kant zu erhohen, flihren zu hohen Belastungen von Equipment 0

und Werkzeug, bendtigen hohere Energieaufwande und kos-
ten erhebliche EinbuBen bei Zykluszeit und Kalkulation.
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Die Herangehensweise

Zunachst wurde versucht, das Problem auf klassischem Abb.2: Spritzgussstudie
Wege zu l6sen, indem der Druck erhéht wurde. Dies flihrte
zwar zur gewlinschten Fillung der Spritzgussform, jedoch
auch zu Uberspritzungen am Anguss.

Da eine Erhéhung der Werkzeug- und Massetemperaturen
nicht nur den Energieverbrauch steigert, sondern auch die
Zykluszeit verlangert, wurde diese Moglichkeit verworfen.

SchlieBlich brachte der Einsatz des polymeren Additivs den
gewlinschten Erfolg, indem er die FlieBeigenschaften und
somit die Verarbeitung verbesserte.

Ergebnis

Der erfolgreiche Einsatz der Prozesshilfe bFI A 3745 fiihrte
zu einer Reduktion des Spritzdrucks um gut 25 % bei einer
3—5%-igen Dosierung. Dabei war keine weitere Anpassung
der Maschineneinstellung nétig und das Bauteil konnte voll-
standig geflllt, verdichtet und spezifikationsgerecht herge-
stellt werden (siehe Abb. 2).
Die Vorteile auf einen Blick:

* Prozess optimiert

e Energie eingespart

e Zykluszeit eingehalten

e Material geschont

e Maschine und Werkzeug entlastet
o Stabile Bauteilqualitat erzielt
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