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rPET in islenmesinde bilesen optimizasyonu

Brac-Werke AG, geri donustirilmis PET‘ten imal edilecek
bir bilesen icin érnek olarak bFI A 3745 polimer katki maddesi
malzeme isleme prosesini nasil optimize ettigini basariyla
gosterdi.

Brac-Werke AG, Nordmann, Rassmann GmbH ve Polytives is
birliginden bir kullanim drnegi.

Zorluk

Uretilecek parcanin imalati sorunsuz gerceklesmiyordu; par-
¢anin kalibi yalnizca tamamlanmamis olarak ve kalite kaybiyla
doldurulabiliyordu. Yiksek basinclarla dolum veya proses
sicakliklarini 6nemli dlclide artirma gibi geleneksel ¢cézimler,
ekipman ve parca kalibi Uzerinde buyuk yiklere yol aciyor,
daha yiksek enerji tiketimi gerektiriyor ve ¢cevrim silresi ve
maliyette 6nemli kayiplara neden oluyordu.

Co6ziim yaklasimi

ilk 6nce basinci artirarak sorunu geleneksel yolla ¢ozmek
istendi. Bu ise enjeksiyon kalibinin istenen sekilde dolumunu
saglasa da yolluk Gizerinde kalip tagsmasi ile sonug¢lanmisti.

Enjeksiyon kalibinin ve eriyik sicakliklarinin arttiriimasi yal-
nizca enerji tiketimini arttirmakla kalmayip ayni zamanda
cevrim suresini de uzattigi icin bu secenekten vazgecildi.

Sonucta polimer katki maddesinin kullanimi akis ¢zelliklerini
ve dolayisiyla isleme prosesini iyilestirerek hedeflenen basari
saglanabildi.

Sonu¢

bFl A 3745 proses yardimcisinin basariliyla kullanimi saye-
sinde, %3-5 dozajla enjeksiyon basincinda %25‘lik iyi bir
azalma elde edildi. Proses icin makine ayarlarinda bir degisik-
lik gerekmedi ve bilesenin dolumu tamamen saglandi, yogun-
lastirildi ve spesifikasyona uygun olarak Uretilebildi (bkz.
Sekil 2).

Bir bakista avantajlari:

e Optimize edilmis proses

e Enerji tasarrufu

e Cevrim siresi uzamaz

e Malzemenin zarar gérmesi 6nlenir
e Makine ve kalibin yuku azahr

e Stabil bilesen kalitesi elde edilir

Siz de benzer zorluklarla yasadiniz mi?

Simdi iletisime gecin!

NORDMANN

Resim 1: bFI A 3745 polimer katki maddesinin ayni makine ayarlarinda
enjeksiyon basinci tizerindeki etkisi.
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Resim 2: Enjeksiyon dokiim icin sicak yolluk
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