
PCR ekstrüzyon tiplerinin enjeksiyon dökümde kullanımı

Tüketim sonrası kaynaklardan gelen plastik malzeme 
kullanımı ve buna karşın birinci sınıf sonuçlar elde 
edilmesi 

Uygulama örneği 
Tüketim sonrası malzemeler kullanıldığında, kalite 
genellikle yeni malzeme kalitesine ulaşmaz. Geri dönüş-
türülmüş malzemenin avantajlarından yararlanabilmek 
adına, katkı maddeleri, kullanılmış plastiği daha yüksek 
bir kalite seviyesine getirmeye yardım edebilir. Peku-
therm Kunststo�e GmbH, SITRAPLAS GmbH ve Poly-
tives GmbH tarafından gerçekleştirilen aşağıdaki uygu-
lama örneğinde bu durum gösterilmektedir.

Hedef neydi?
Polimetil metakrilat (PMMA) plakaları, malzemenin saf-
lığını güvence altında alan bir yöntem kullanılarak top-
landı ve ayrıştırıldı. Bu temel geri dönüşüm yöntemi, ilk 
önce ekstrüzyon prosesleri için yeterli bir kalite elde 
edildi.
Enjeksiyon döküm prosesine polimer katkı maddeleri-
nin eklenmesi sayesinde ise bu malzeme gerekli kalite 
seviyesine yükseltildi. r-PMMA’nın temel niteliklerini boz-
maksızın eriyik akış indeksi büyük ölçüde yükseltilebildi.
Böylece geri dönüşüm, ileri dönüşüm prosesi oldu.

Bunun, plastik işleyici şirketler için anlamı nedir?
üketiciler ve partnerleri giderek daha sürdürülebilir 
çözümler talep etmektedir. Bu uygulama örneği, geri 
dönüştürülmüş malzemenin düşük CO2 ayak izi sağla-
yarak birinci sınıf enjeksiyon döküm kalitesine yükselti-
lebileceğini sergilemektedir.

Bizimle iletişime geçin ve kendiniz keşfedin!
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Polimer katkı maddesi dozajı

Şek. 1: bFI A 3745 polimer katkı maddesinin geri dönüştürülmüş malzeme ile 

kullanımı; eriyik hacim akış hızı (MVR) üzerindeki etkisi.

Şek. 2: r-PMMA ve bir r-PMMA-bFI-A-3745 karışımının örümcek ağı diyag-

ramı. MVR haricinde malzeme özelliklerindeki değişme göz ardı edilebilir 

düzeydedir.
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